近期有不少客户反馈我司环氧电阻阻值不良，我司技术人员通过去客户生产现场发现客户在使用过程中存在以下应该注意的事项：
· 客户在安装电阻时引线预留过短
· 引线预留长度足够，但是有很长一截插入控制板下方，造成环氧头过于贴近控制板板面

· 多次重复焊接或焊接温度过高

· 在做绝缘热缩处理时，电阻受热不均，部分电阻受热超过最高耐温

·  

· 265℃，所采用的锡，熔点为217℃，而我司的芯片烧结温度为：1100℃到1300℃。若正确操作，电阻本体出现不良的概率极低（行业标准：不超过千分之三）


